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Schachtabdeckung mit Dampfungseinlage 

Fine Schachtabdeckung aus Rahmen und Deckel hat in 
mindestens einer der zusammenwirkenden Auflageflachen 
(13, 15) von Rahnten (1) und Deckel (7) eine In einer Ausneh- 
mung aufgenommene Dampfungseinlage (17, 23) aus dau- 
erelastischem Material, wetche durch flSchenbiindiges Ein- 
spachtein einer dauerelastisch erhartenden Streichmasse In 
die Ausnehmung hergestelltwurde. 
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1. Schachtabdeckung mit einem Rahmen und einem 
darin eingelegten Deckel, die mindestens im Be- 
reich ihrer zusammenwirkenden Auflageflachen 
aus Metall bestehen, wobei mindestens eine dieser 
Auflageflachen mit einer in einer Ausnehmung auf- 
genommenen Dampfungseinlage aus dauerelasti- 
schem Material versehen ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Dampfungseinlage (17, 23) in min- 
destens einer der Auflageflachen (13, 15) aus einer 
in die Ausnehmung flachenbundig eingebrachten, 
in situ erharteten und dabei mit den Wanden der 
Ausnehmung unldsbar verbundenen FlieB- oder 
Streichmasse besteht 

2. Schachtabdeckung nach Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet, daB die Dampfungseinlage (17, 23) 
in zwei oder mehr nebeneinanderliegende, durch 
Trennstege voneinander getrennte Ausnehmungen 
eingebracht ist. 

3. Schachtabdeckung nach Anspruch 1 oder 2 , da- 
durch gekennzeichnet, daB von den beiden zusam- 
menwirkenden Auflageflachen (13, 15) die eine mit 
einer fiachenbtindig eingebrachten Dampfungsein- 
lage (17) und die andere mit einer fiber die Auflage- 
fiache (15) uberstehenden, insbesondere vorgefer- 
tigten Dampfungseinlage (19) versehen ist 

4. Schachtabdeckung nach Anspruch 1 oder 2 , da- 
durch gekennzeichnet, daB beide zusanunenwir- 
kenden Auflageflachen (13, 15) mit flachenbflndig 
eingebrachten DSmpfungseinlagen (17, 23) verse- 
hen sind, wobei die Ausnehmungen bzw. ihre Be- 
grenzungs- und/oder TYennwande so angeordnet 
sind, daB metallische Bereiche der einen Auflagefla- 
che Dampfungseinlagen der anderen Auflageflache 
gegenuberliegen, und umgekehrt 

5. Schachtabdeckung nach Anspruch 1 oder 2 , da- 
durch gekennzeichnet, daB die Umfassungs- und/ 
Oder Trennwande der Ausnehmungen spitzgratig 
ausgebildetsind. 

6r Schachtabdeckung nach Anspruch 2 oder 5 , da- 
durch gekennzeichnet, daB die Trennwande zwi- 
schen benachbarten Ausnehmungen nicht bis zur 
Ebene der Auflageflache reichen. 
7- Schachtabdeckung nach Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet, daB die oder jede Ausnehmung ein 
dreieckiges oder sagezahnfOrmiges Querschnitts- 
profllhat 

8. Schachtabdeckung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die oder jede Ausneh- 
mung flach rechteckiges oder flach trapezfdrmiges 
Profllhat 

9. Schachtabdeckung nach einem der AnsprUche 1 
bis 8, dadurch gekennzeichnet. daB die Ausnehmun- 
gen durch GieBen geformt und unbearbeitet sind 

10. Schachtabdeckung nach einem der Anspriiche 1 
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Streichmas- 
se durch eingelagerte metallische und/oder minera- 
lische Partikel verschleiBarm gemacht ist 

1 1. Schachtabdeckung nach einem der Anspriiche 1 
bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Streich- 
masse ein 2-Komponenten-Kunststoff auf Polyure- 
thanbasis ist 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Schachtabdeckung gemaB 
dem Oberbegriff des Anspruchs 1. Eine derartige 



Schachtabdeckung ist aus der AT-PS 2 63 653 bekannt 

Bei Schachtabdeckungen dieser Art wurde bisher die 
Dampfungsanlage als vorgefertigter Dampfungsstrei- 
fen oder -ring hergestellt und dann in eine Nut der 

5 Auflageflache des Deckels oder Rahmens eingepreBt, 
wobei die Befestigung insbesondere durch eine Schwal- 
benschwanzform von Dampfungseinlage und Nut ge- 
wahrleistet wurde, Wird eine solche Schachtabdeckung 
der Verkehrsbelastung ausgesetzt so wirken auf die 

10 Dampfungseinlage starke Wechselkrafte, die dazu fOh- 
ren, daB die Dampfungseinlage in der Nut arbeitet und 
dabei starken Walk- und Scherbelastungen ausgesetzt 
ist Auch kdnnen dabei Sandkdmchen zwischen Damp- 
fungseinlage und Nutwandung eindringen und zusatz- 

15 lich verschleiBend wirken. Die Lebensdauer der Damp- 
fungseinlagen ist deshalb begrenzt Auch die Herstel- 
iung der bekannten Schachtabdeckungen ist relativ auf- 
wendig, da die hinterschnittene Nut fur die Aufnahme 
der vorgefertigten Dampfungseinlage durch spanabhe- 

20 bende Bearbeitung, insbesondere Drehen, mit hoher 
Genauigkeit gefertigt werden muB. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, erne 
Schachtabdeckung mit Dampfungseinlage zu schaffen, 
die sich durch hOhere Lebensdauer und einfachere Her- 

25 stellung auszeichnet 

Die LOsung der Aufgabe ist im Anspruch 1 angege- 
ben. Die Unteranspruche beziehen sich auf vorteilhafte 
weitere Ausgestaltungen der Erfindung. 
Es wurde iiberraschenderweise gefunden, daB durch 

30 flachenbtindiges Einbringen, insbesondere Einspachteln 
einer dauerelastisch erhartenden Masse in die Ausneh- 
mung, eine Dampfungseinlage erzielt wird, die einer- 
seits wegen fehlenden Oberstandes Qber die Auflagefla- 
che und andererseits wegen der unlSsbaren Haftverbin- 

35 dung mit den Wanden der Ausnehmung einer wesent- 
lich geringeren VerschleiBbeanspruchung ausgesetzt ist 
und insbesondere innerhalb der Ausnehmung nicht ar- 
beiten kann. Die Herstellung wird stark vereinfacht, da 
die Ausnehmung nicht auf vorgefertigte Abmessungen 

40 der Dampfungseinlage bearbeitet werden muB, sondem 
Z.B. lediglich durch OieBen hergestellt und unbearbeitet 
seinkann. 

AusfQhrungsforraen der Erfindung werden anhand 
der Zeichnung naher beschrieben. 

45 Kg, 1 -5 zeigen schematische Schnitte durch Rah- 
men und Deckel einer Schachtabdeckung im Bereich 
der zusammenwirkenden Auflageflachen mit verschie- 
denen Ausfiihrungsformen von Dampfungseinlagea 
Die Schachtabdeckung gemaB Fig. 1 besteht aus ei- 

50 nem Rahmen 1 mit einer MetallzargeS und einer Beton- 
fallung 5, sowie einem Deckel 7 rait einer Metallschale 9 
und einer BetonfuUung 11. Die Metallzarge des Rah- 
mens 1 bildet eine Auflageflache 13 fflr die entsprechen- 
de Auflageflache 15 des Deckels. 

55 In der Auflageflache 13 des Rahmens 1 ist erne flach 
rechteckige, ringfdrmig umlaufende Ausnehmung vor- 
gesehen, in die flachenbtindig eine Dampfungseinlage 
17 eingebracht ist Die Dampfungseinlage 17 wird ein- 
gebracht in Form einer FlieB- oder Streichmasse, vor- 

60 zugsweise in Form einer Spachtelraasse, die flachenbiin- 
dig mit der Auflageflache 13 eingespachtelt wird. Diese 
Spachtehnasse besteht aus einem dauerelastisch erhar- 
tenden Material. Als bevorzugtes Material hat sich ein 
2-Komponenten-Kunststoff auf Polyurethanbasis er- 

65 wiescn, insbesondere ein Kunststoff mit der Handelsbe- 
zeichnung ICOSIT KC 330 der Fa. Lechler Chemie 
GmbR Dieser Kunststoff wurde bisher hauptsachlich 
for elastische Verklebungen von Werkstflcken verwen- 
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det schenwande 25 von vorne herein etwas unterhalb der 

Die in situ aushartende Spachtelmasse verbindet sich Auflageflache 15 enden zu lassen, so daB sie nur zur 

unlosbar mit den Wandungen der Ausnehmung. Bei Vergr66erung der Kontaktfiache imd besseren Veran- 

dem angegebenen Kunststoff ICOSITKC330 wird nach kerung der Dampfungsmasse 17 dienen, Es ergibt sich 
1 Woche Aushartezeit eine Shore-Harte von ca 65 er- 5 dann von Anfang an eine ununterbrochene Dampfungs- 

reicht. Die Oberflache der Masse bleibt auch beim Aus- flache. Im Falle einer runden Schachtabdeckung kdnnen 

hartenvollig plan undflachenbflndig mit der Aufiagefla- die nebeneinanderliegenden dreieckformigen Ausneh- 

chel3. mungen als nebeneinanderliegende Windungen einer 

Da erfmdungsgemaB die Dampfungseinlage flachen- Spirale ausgebildet sein, die durch Ausstechen mit ei- 
bdndig mit der Auflageflache ist, ist sie nicht imstande, io nem Dreieckstahl erhalten wird. 

zwei Auflageflachen auf Abstand zu haltea Urn eine Bei der AusfQhrungsform nach Fig. 4 sind in der Auf- 

gegenseitige Beruhrung der Metallbereiche der Aufla- lagefiache 15 des Rahmens zwei nebeneinanderliegende 

gefiachen zu verhindern, mflssen deshalb zusatzliche flacH rechteckige Ausnehmungen mit eingespachtelter 

MaUnahmen getroffen warden. GemaB Fig. 1 liegt der Dampfungseinlage 17 vorgesehen, die ahnlich, jedoch 
flachenbOndigen Dampfungseinlage 17 der Aufiagefla- is etwas weniger breit ausgebildet sind wie bei der Aus- 

che 13 ein Ober die Auflageflache 15 des Deckels flber- fiihrungsform nach Fig. 2. In der gegenOberliegenden 

stehender Dampfungsstreifen 19 gegenuber, der in bis- Auflageflache des Deckels 7 sind nebeneinander zwei 

her ublicher Weise vorgefertigt und in eine Schwalben- trapezf5rmige Ausnehmungen vorgesehen, die mit ein- 

schwanznut des Deckels eingepreBt ist. Dieser Damp- gespachtelter und erharteter Dampfungsmasse 23 ge- 
fungsstreifen 19 stellt den notwendigen Abstand zwi- 20 fullt sind Die auBeren Begrenzungswande und die inne- 

schen den Auflageflachen 13, 15 sicher. re Trennwand dieser Ausnehmungen sind jeweils 

Wichtig ist es, daB die Haftung zwischen der die scharfkantig ausgebildet, so daB sich unter der Wirkung 

Dampfungseinlage bildenden Spachtelmasse und den in der Verkehrsbelastung der gleiche Effekt wie bei der 

der Regel aus GuBeisen bestehenden Wandungen der Ausfiihrungsform nach Fig. 3 ergibt, dh. die Spitzen die- 

AusnehmungmdglichstgroBist FurdiesenZweckistes 25 ser Wande werden abgestumpft und treten hinter die 

vorteilhaft, die Ausnehmung durch Zwischenwande Oberflache der Dampfungseinlage 23 zuruck, so daB 

Oder Trennstege in mehrere nebeneinanderliegende keine metallische Beruhrung zwischen Rahmen und 

Ausnehmungen zu unterteilen. Solche Zwischenwande Deckel mehrvorhanden ist - 

Oder Trennstege kdnnen zusatzlich noch als Anschlag Bei der Ausftihrungsform nach Fig. 5 sind sowbhl in 

fur den Giattspachtel dienen. 30 der Auflageflache 13 des Rahmens 1 als auch in der 

Fig. 2 zeigt eine AusfQhrungsform, bei der in der Auf- Auflageflache des Deckels 7 dreieckige, durch scharf- 

lageflache 13 des Rahmens 1 zwei nebeneinanderliegen- kantige Trennwande getrennte Ausnehmungen mit 

de flach rechteckige Ausnehmungen durch einen schma- Dampfungseinlagen 17 bzw. 23 entsprechend Fig. 3 vor- 

len Trennsteg 21 vonemander getrennt sind Jeder die- gesehen, wobei die dreieckigen Ausnehmungen unter- 

ser Ausnehmungen ist mit einer eingespachtelten 35 schiedliche Breite haben. Beim Auflegen des Deckels 

Dampfungsmasse 17 gefullt, die flachenbundig mit der auf den Rahmen treffen die Spitzen der Trennwande der 

Auflageflache 13 bzw. der Stirnflache des Trennsteges einen Auflageflache tiberwiegend auf eine gegenuber- 

21 abschlieBt In der gegenOberliegenden Auslagefiache liegende Dampfungseinlage, so daB keine metallische 

15 des Deckels 7 ist eine einzige flach rechteckige Aus- Berdhrung gegeben ist Sollten zwei Trennwande mit 

nehmung vorgesehen, die ebenfalls flachenbiindig rait 40 ihren Spitzen aufeinandertreffen, so werden diese rasch 

einer eingespachtelten Dampfungseinlage 23 versehen stumpfgeschlagen und versinken in der Dampfungsmas- 

ist Urn eine Metall-Metallberiihrung der Auflagefla- se. 

chen zu vermeiden, sind die Ausnehmungen in den Auf- Anstelle der in Fig. 3 und 5 gezeigten Dreiecksprofile 

lageflachen so angeordnet, daB dem Trennsteg 21 der der Ausnehmungen bzw. Trennwande kommen z.B. 

Auflageflache 13 die Dampfungseinlage 23 gegentiber- 45 auch Sagezaimprofile in Frage. 

liegt wahrend die die Dampfungseinlage 23 seitUch be- Als besonders vorteilhaft hat es sich erwiesen, wenn 

grenzenden Metallwande der Auflageflache 15 des Dek- die in die Ausnehmungen einzuspachtehide Streichmas- 

kels auf die Dampfungseinlagen 17 des Rahmens auf- se mit metallischen und/oder mineralischen Partikeln 

treffen. vermischt wird. Diese werden beim Erharten der Masse 

Bei der Ausftihrungsform nach Fig. 3 sind in der Auf- 50 in diese eingelagert und erhShen deren VerschleiBwi- 

lageflache 13 des Rahmens 1 mehrere nebeneinanderlie- derstand. 

gende dreieckformige Ausnehmungen bzw. Nuten vor- Die in den Zeichnungen nur im Schnitt dargestellten 

gesehen, die voneinander durch entsprechend dreiecki- Schachtabdeckungen kdnnen in der Draufsicht runde, 

ge, oben scharfkantig zulaufende Trennwande 25 von- rechteckige oder quadratische, oder auch jede andere 

einander getrennt sind. Die dreieckigen Ausnehmungen 55 Form haben. Die die Dampfungseinlagen aufnehmen- 

sind flachenbundig mit eingespachtelter und erharteter den Ausnehmungen konnen ununterbrochen um den 

Dampfungsmasse 17 gefullt Auf der Auflagefache 13 Rahmen und Deckel umlaufen, sie konnen aber auch 

liegt die entsprechende Auflageflache 15 des Deckels 7, unterbrochen sein, wobei die so gebildeten Abschnitte 

die keine Dampfungseinlage aufweist plan auf. Dadurch der Ausnehmungen jeweils auch von Stimflachen be- 

kommt es anfanglich zu einem metallischen Kontakt 60 grenzt sind, die Dampfungseinlage also von ftinf Seiten 

zwischen der Auflageflache 15 und den spitzen Graten eingefaBt ist 
der Trennwande 25. Sehr rasch aber werden durch die 
Verkehrsbelastung die spitzen Grate der Trennwande 
25 flach geschlagen und werden dann von der elasti- 
schen DampiFungsmasse 17 aberlagert, so daB die 65 
Trennwande 25 gewissermafien in der Dampfungsmas- 
se versinken und eine durchgehende elastische Auflag^ 
flache entsteht Altemativ ist es auch denkbar, die Zwi- 
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